Instalatie de gaurit si frezat MAKA CNC PE 70
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Instalatie de gaurit si frezat CNC PE 70







Pentru prelucrarea universala pe 5 axe a elementelorde protectie termica.

Masina second hand confor vizitei

An de fabricatie 2005, nr masina 22016305

Instalatie cu portal mobil cu sistem de ghidaj dublu in axa X.

Comanda CNC BWO 920 pentru frezare in 5 axe cu functiuneRTCP. Memorie 1 MB. Pupitru de deservire mobil cu ecranTFT touch-screen 10,4”.
Racord de retea pregatit pentru conectarea unui calculator al clientului.

Domenii de lucru / dim prelucrare

La scula diam 100 / lungime scula 160mm:

Axa X
1250mm

Axa Y
5900mm in deservire pe 3 axe


5500mm in deservire pe 5 axe

Axa Z
250mm + 60mm sub inaltimea suportului

Axa A
540o (axa rotativa)

Axa B
196o (axa inclinabila +/- 98o)

Viteza 

Axa 
X/Y
45m/min


Z
24m/min

Axa 
A/B
10.000rot/min

Unitatea de prelucrare:

1 agregat universal petru frezare pe 5 axe,capacitate max 12 kW, turatie fara trepte reglabil pana la 24.000 rot/min.
Arbore de frezare racit cu apa colector span cu racord la exhaustare pentru deservirea in functionare 5 axe.

Fixare scula HSK F63 pentru schimbarea automata a sculei.

1 Magazie scule rotunda orizontala cu 20 de locuri pentru scule pana la 100mm diam/buc,respectiv la depunere sortata pana la 160mm diam si pana la 160mm lungime totala de la arbore(= la 70mm lungime de baza pentru preluare scula+ 90mm).
O panza de taiere cu pana la 300mm diam poate fi depozitata si automat schimbata (ocupa 3 locuri).

Magazia ordonata pe pozitia de iesire agregat.

Greutate individuala a sculei diam 3 kg / max. 6 kg(incl preluare HSK F63), greutate totala scula in schimbator de scule max 60 kg.

Masa masinii:

8 traverse suport pe ghidaje liniare pentru reglajul manual rapid in directia Y.
Impartire a suprafetei mesei in 2 statii de fixare cu comanda pentru modul de functionare in 2 campuri = 4 traverse partea stanga a mesei si  4 traverse partea dreapta a mesei.

Per statie de fixare:

  - 3 circuite de comanda pneumatice pentru dispozitivele de fixare puse la dispozitie de client (fara dispozitivele in sine)

  - 1 circuit de fixare cu vid cu  actionare cu tasta manual si functiune CNC pentru „Vacuum Lösen” – eliberare vid

Dotare pentru fixare cu vid:

1 pompa vid cu capacitate extractie 128 m3/h,cu rezervor intermediar cu 250 l continut pentru obtinerea rapida a vidului.

Ungere centrala automata. Dulap conexiuni separat cu ventilator clima.

Siguranta lucrului:

Cabina de protectie mobila cu tampoanede siguranta pe partea de deservire.

1 x 628110

Banda de transport span sub campul de deservirepentru transportul spanului si/sau a resturilor mici pana la o marime de max 100x100x100mm catre  instalatia de colectare/exhaustare pusa la dispozitie de client.

1 x 628988

Documentatie tehnica in limba germana, compusa din:

* instructiuni de deservire pentru masina

* instructiuni de deservire pentru comanda

* plan conexiuni electrice si pneumatice

* documentatia pieselor de schimb

2 x 893004

2 locuri in cadrul cursului in grup pentru programare CNC ce are loc pentru 4 ½ zile in cadrul

firmei MAKA, conform termenelor ce vor fi stabilite.

Continut: porgramare CNC pentru freza pe 5 axe Code ISO 66025 si deservirea instalatiilor CNC de la MAKA(costurile de deplasare, hotel si masa de cina se suporta de client).
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